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<§) Mittel 2ur Herstellung von selbstreinigenden diinnen Oberflachenbeschichtungen und dafur geeignete 
Verfahren 



<2) 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 2ur 
Herstellung von selbstreinigenden Oberflachenbeschich- 
tungen, wobei man auf die Oberflache eine ebenfalls er- 
findungsgemaBe Beschichtungsmineldispersion oder 
-losung aus 

a) einem filmbildenden Kunststoff in Form einer vvaBri- 
gen Dispersion oder einer Losung in etnem organtschen 
Ldjse mittel, 

b) einem hydrophoben Polymeren in Form eines Pulvers 
mit einer mittleren KorngroSe von 5-50 pm, welches In 
dem vorstehenden Ldsungsmittel loslich ist, 

c> einer ausreichenden Menge Wasser und/oder organi- 
schen Ldsungsmittel zur Bildung eines streich- oder 
spritzfahigen Beschichtungsmittels, 
In dunner Schicht aufbringt und antrocknet, 

d) wobei die aufgebrachte Schicht so dunn ist, dafl die 
Korner des hydrophoben polymeren Pulvers einen Ab- 
stand von 5-100 jjm zueinander aufweisen und 

e) wobei die Menge des filmbildenden Kunststoffs so be- 
messen ist, dafl sie nach dem Abtrocknen des Losungs- 
mittels eine Schicht blldet, deren Dicke 30-60% der mittle- 
ren Korngrol^e des hydrophoben Pulvers betragt. 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind Beschichiungsmittel zur Hcrslellung von dunnen selbstreinigcndcn 
Oberflachenbeschichtungen und dazu geeignete Verfahren, wobei die Selbstreinigung vorzugsweise dadurch erfolgl, daB 

5 die Oberflachen von Zeit zu Zeit Regen oder bewegtem Wasser ausgesetzt sind. 

Selbstieinigende Oberflachen von Gegenstanden und Verfahren zur Herstellung derselben, wobei die Selbstreinigung 
dadurch erfolgt, dafi die Oberflache von Zeit zu Zeit Regen oder bewegtem Wasser ausgesetzt sind, sind bereits in der EP 
0 772 514 Bl beschrieben. GemaB dieser Patentschrift sollen die selbsu-einigenden Oberflachen eine kunstliche Oberfla- 
chenslruktur aus Hrhebungen und Vertiefungen aufweisen, wobei der Abstand zwischen den Hrhebungen im Bereich von 

10 5-200 pm und die H6he der Hrhebungen im Bereich von 5-100 pm liegen und mindestens die Erhebungen aus hydro- 
phoben Polymeren oder haltbaren hydrophobierten Materialicn bestehen und nicht durch Wasser oder mit Wasser oder 
Detergenzien ablosbar sind. Zur Herstellung solcher Oberflachen wird beschrieben, entweder auf eine glatte Oberflache 
einen Iciebsioft gleichmaBig und dunn auszustreichen und anschlieBend mit einem Teflonpulver einer mittleren Teilchen- 
groBe von 7 pm zu beschichten oder eine Teflonbeschichtung zu erhitzen bis sie plastisch verformbar ist und dann ein 

15 Highmeshsieb aus dem Offsetdruck auf die Oberflache aufzudriicken und dadurch diese plastisch zu verformen, urn Hr- 
hebungen und Vertiefungen einzupragen. 

Nach dem ersten Verfahren lassen sich entsprechende Oberflachenbeschichtungen hersteUen, von denen Wasser ab- 
perll und damii abgelagerte Pardkel abspult. Aufgrund der Oberflachenspitzen des Teflons gegenUber Wasser, haben 
Wassertropfen dabei einen Grenzwinkel von uber 135**, wahrend Wassertropfen auf Glas einen Grenzwinkel von etwa 

•>o 60*^ Oder auf mit Wachs oder Fett hydrophobierten Oberflachen von etwa SO-lOO'* aufweisen. Das \ferfahren hat aUer- 
dings den Nachteil, daB die Beschichtung nur auf waagerecht liegende Oberflachen aufgebracht werden kann und eine 
gleichmaBige Verteilung der Teflonpartikel auf der klebenden Unterlage sowie ihre fcsle Verbindung mit der Unierlage 
nicht gewahrleistel ist Das ganze Verfahren ist daruber hinaus relativ aufwendig. Die zweite in dem Patent genannte \fer- 
fahrenweise ist wirtschaftlich nicht durchfiihrbar und leidet bereits unter der Problematik Teflon zu plastifizieren. 

•>5 Fur weitere Versuche lexrhnische Oberflachen zu schaflfen, die Schmutz abweisen und/oder selbsU-einigend sind, und 
die daiuii verbundenen Probleme wird auf die in der obigen HP-Schrifl genannte Lileralur verwiesen, wonach solche M:r- 

suchc nicht crfolgrcich warcn. . t. . ^ j • r 

Es stellte sich daher die Aufgabe BeschichtungsmiUel und Verfahren zu finden, mit denen sich emfach und wirtschatt- 
lich selbsu-einigende Oberflachen herstellen lassen. . ^- , 

30 Die Losung dieser Aufgabe ist durch die Merionale der Hauptanspruche gekennzeichnet und wird durch die Merkmale 
der Unteranspriiche gefbrdert. ^ , ^, ^ j v rr- 

I Uberraschenderweise ist es moglich, die hvdrophoben Partikel zusammen mit emem filmbildenden Kunststoffuber- 
- zugsmittel in einem geeigneten Losungsmiuel zusammenzufugen und dieses Mittel in dunner Schicht auf die zu schiit- 
zende Oberflache aufzuUagen, wobei ein selbstreinigender Eff^ekt dann zuni U-agen konimt, wenn nach dem Verdunsten 
der Losemiuel die nebeneinander auf der Oberflache abgelagerten hydrophoben Kunststofipardkel, die einen Durchmes- 
ser von ca. 5-50 pm, vorzugsweise 10-30 pm und insbesondere 15-25 pm, aufweisen, voneinander einen bestimmten 
Abstand von elwa 5-100 pm aufweisen und die Schichtdicke des Urockenen filmbildenden Kunststoffes etwa 30-60% 
der mittleren Durdimesser der hydrophoben Kunststoffpartikel ausmacht. Der fihnbildende Kunststofif bewirkt so eine 
^ feste Haftung zwischen den hydrophoben KunststofiFpartikeln und der Unterlage und bildet gleichzeidg einen wasserfe- 
40 sten Belag. Wegen der vergleichsweise geringen Kohasion zwischen Filmbildner und hydrophobem Kunststoff bleibt auf 
der Oberseite der Kunststoffpartikel nur ein sehr dunner Film von 0,5-2 pm, normalerweise ca. 1 pm Dicke zuriick. Bei 
frisch aufgeU-agenen Uberzugen bewirkt diese dunne Filmschicht, daB die ganze Oberflache sich wie der filmbildende 
Kunststoff* selbst verhall. Eine Alterung durch Luftsauerstoff, Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen undggf. Be- 
aufschlagung mit Wasser fiihren jedoch uberraschenderweise nach kurzer Zeit dazu, daB diese dunnen Filmhaute sich ab- 
45 losen und die aus der Filmschicht herausragenden Teile der Kunststoffpartikel als hydrophoben Erhebungen in Erschei- 
nung ireten und den wasserabstoBenden und selbstreinigenden Effekt auslosen. 

Als filmbildende Kunststoffe konnen die fur die HersteUung von Farben und Lacken gebrauchlichen KunststoflFe yer- 
wendet werden, insbesondere in Rezepluren wie sie fiir die Herstellung von Lasuren, d. h. besonders dunnen Beschich- 
tungen, ublich sind. Beispielhaft seien Polyacrylate, Polyolefine, insbesondere Polyethylene, Poly vinylacetate und Poly- 
50 vinylacetatcopolymere, Styrolacrylatcopolymere, Maldnsaurecopolymerc, Polyurethane, Alkydharze, Epoxidharze 
Oder Gemische solcher Substanzen genannt. 

Den Filmbildnem werden iiblicherweise die fiir die Herstellung von Farben und Lacken bekannten Hilfsstoffe m ub- 
licher Menge zugesetzt. Beispielsweise seien Fullstoffe und Verdicker, Maltierungsmittel, Pigmente, UV-StabiUsatoren 
und antimikrobielle Mittel, genannt. Je nach Kunststoff sind weiterhin Weichmacher, Vernetzungsmittel, Elastifizie- 
55 rungsmiltel etc. zuzufugen. Fur den Uberzug von Holzoberflachen hat sich ein Zusatz von Wachs als besonders vorteil- 
hatt erwiesen, da er nicht nur die Bindung des Filmmaterials an das Holz tbrdert, sondem auch die Filmharte verringert 
und so RiBbiidungen in der Fihiischicht bei auf Grund von Temperaiur- und Feuchtigkeitsschwankungen arbeitendem 
IIolz weitgehend vermeidet. Daruber hinaus ist ein gcwisser Wachsanteil vorteilhaft Fiir eine rasche Ablosung der dun- 
nen Filmuberzuge auf den Polymerkomem. Als Wachs sind gleichermaBen Bienenwachs, Camaubarwachs oder rezente 
60 Harze wie Montanwachs geeignel. 

Die hydrophoben Partikel bestehen ublicherweise aus perfluoriden Kohlenwasserstofien wie Teflon bzw. PTFE, je- 
doch konnen auch Partikel aus Chlorfluorkohlenwassersloften oder Siliconpartikel eingesetzt werden. Entscheidend fiir 
die Brauchbarkeit solcher Partikel ist, daB ihr Grenzwinkel gegenuber Wasser iiber 100, vorzugsweise uber 135** liegt, 
damit Wassemopfen im Sinne einer Selbstreinigung von solchen Oberflachen abrollen. 

Bevorzugi besteht das BeschichtungsmiUel aus bezogen auf den Gehalt an Feslsioffen 
20-60% filmbildenden Kunslstoffen, 
5-50% hydrophobem Pulver, 

0-50% Hilfsstoffen und - 
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aufeinen VolunienteilderFesisloffe2"^PRumenteileL6sungsiniael. _ ^ . 

Als Losungsmiiiel wird aus uniweluechnischen Gesichispunkien voreugsweise Wasser verwendei, dem ggf^noch 
wasscmiischbare organischc Losungsmiuci wic niedere Alkohole, Aceton etc. zugefiigt sind. Die filnibildenden Kunsi- 
slpffe liegen dabei als feine Dispersionen mil TeiichengroBen von 0,1-2 vot, Neiznuiiel und Emulgaloren bewirken 
die nolwendige Stabilisierung der Dispersion und auch der darin enthaltenen hydrophoben Pulver gegen Entmischung. 
Soweil dies vom Verarbeiiungson zulassig isU bzw. die eingeselzten filmbildenden Materialien dies erfordem, kann 
selbsiverstandlich auch organisches Losemitiel, beispielsweise ein Esier, Keton,Ether, Xylol oder em Kohlenwassersloft 
eingeseizl werden. Derarlige Losemiltel sind fur die Herstellung von Farben und Lacken bekannl und gebrauchlich. 

Hin bevorzugles lasierendes waBriges Beschichlungssysteni auf Acrylalharz-Basis hat die tblgende Zusammensetzung 
bezogenauf denFesisioffgehall: - - w 

30-60 Masse% Polyacrylatdispersion (Feststoffanieil einer 40-60% Dispersion in Wasser) 
2,5-10 Masse% elaslifizierende Dispersionen {z, B. Polyureihane) 
20-50 Masse% fesle Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 pm) 
1-3 Masse% Maitierungsmitlel (Kieselsaurc; TeilchengroBe: 5-100 pm) 
0^-20 Masse% Pigmente und FuUsloffe 

1 -5 Masse% Paraffinwachse (TeilchengroBe 0,2-10 pm) . r . , 

0,5-5 Masse% Emulgator, Enischaumer, Konservierungssioffe, VerdickungsmiUel, Verfilmungshilfsmittel 
0,2-3 Masse% flOssige organische Fluorverbindungen 

Die vorstchenden Besiandieile sind bezogen auf ihren Voluinenanleil in der 2- lOfachen Menge Wa^er dispergiert. 
Paraffinwachs und fliissige Fluorverbindungen, die dem Filmbildner zugemischi sind, bewirken eme gewisse Hydropho- 
bierung, die direkt nach dem Auftragen der Mischung ein Abperlen des Regenwassers bewirkt (Oberflachengrenzwinkel 
ca 100-120**) aufgrunddes Fehlens von diskreien hvdrophoben Oberflachenstrukiuren jedoch emen Selbstreinigungs- 
effekt im ang^trebten Sinne noch nichi ermogUchen. Dieser iriit erst durch Aufbrechen der die hydrophoben Kunststoff- 
partikel abdeckenden Filmhaute ein. . . , . ^. ^ ■« ^ u 

Die erfindungsgemaBen Miitel werden in der fur den Auftrag von Farben und Anslnchmitleln ubhchen Technik, durch 
Aufsireichen, AufroUen oder Aufspruhen auf die zu beschichtenden Oberflachcn aufgebrachl, wobei Schichldicken von 
30- 200 pm, jc nach Gchall an Fcststoffcn, anzustrcbcn sind. Urn cincn sichcr dcckcndcn Ubcrzug zu cncichcn, kann dcr 
Aufu^g Oder 3 Mai wiederholt werden. Beim Abtrocknen der Losemiltel legt sich die filmbildende Komponenle an 
dem Substral als gleichmaBige Schicht an. aus der die dickeren Kunslstoffkomer als Erhebungen herausragen. Wegen der 
geringeren Kohasion zu dem Kunststoff isl die Restschicht des Filmbildners oberhalb der Kunslstoffkomer dunn 
(0,5-2 um, iiblicherweise ca. 1 pm). • u u 

Die Verwendung der erfindunfisgemaSen Bescfaichtungsmittel i st prinzipieU nicht auf besummte Oberflachen be- 
schrankt Besonders vorteilhaft lassen sich dem Welter ausgesetzte Holzoberflachen, Bitumenwellplatten oder Faserze- 
mentplalten, direkt mil dem Mittel beschichlen. Andererseits ist es auch m6glich,^ine vorhandene Farbgrundierung ub- 
licher bekannter Zusammensetzung durch nachtragliches Lasieren mil dem erfindungsgemaBen Miitel nut einer selbst- 
reinigenden Oberflache zu versehen. Da die aufgeuragene Schicht nur 10-50 pm dick ist und fur diesen FaU tone Mat- 
tierungsmittel oder Pigmente enthalt, scheinl der Farbuntergrund voU durch, wie es auch bei Holzlasuren der FaU ist. 
Das erfindungsgemaBe Verfahren ist anhand der beigefiigten Fig. 1-3 naher erlauterl. Dabei zeigt 
Fig" 1 die auf ein Substral 1 aufgeu^gene Beschichiungsmittelschichl 2 in der die hydrophoben Parukel 3 verieilt sind. 
Fig zeigl das SubsU^t 1 mit dem angeuockneten Beschichlungsmitiel 2\ wobei die hydrophoben Komer 3 auf dem 
Substral 1 aufliegen und aufgrund ihrer groBeren Dicke aus der Oberflache desFibns2' herausragen, wobei der heraus- 
ragende Teil mit einer diinnen Filmschicht T iiberzogen isl. 

Fig. 3 zeigt die beschichtele Oberflache gemaB Fig. 2 nach Aliening, wodurch die dunnen Filmschichlen 2 enlfeml 
sind und die Oberseite 3' der hydrophoben Korner 3 aus der Filmschicht 2' herausragt. Die aus der Oberflache herausra- 
genden Partikel 3 bewirken einerseits eine sehr starke Zunahme der Hydrophobic, wodurch Wasseruopfen prakiisch nur 
noch auf diesen Erhebungen aufliegen und daher leicht abrollen, andererseits daB SchmuizparUkel die zwischen den Er- 
hebungen liegen von den abroUenden Wasseriropfen mitgenonunen aber nicht wieder auf die Oberflache abgelagerl wer- 

^^Die erfindungsgemaBen Bindemittel und das Verfahren zu ihrer Anwendung ist in den folgenden Beispielen beschrei- 
ben. 

Beispiel 1 

WaBrige Acrylatdispersionen gemaB der in der folgenden Tabelle wiedergegebenen Zusammensetzung werden mil ei- 
neni Pinsel in einer Dicke von 80-100 pm NaBfilmdicke pro Anstrich auf die Oberflache von Holzpaneelen autgelragen. 
Uni eine sichere Beschichtung aller Teile der Holzsuruklur zu enreichen, wird der Auflrag noch 2 Mai in gleicher Weise 
nach jeweiligem Trocknen des vorhergehenden Aufstrichs wiederholt. Nach dem Trocknen des Films verbleibt eine 
Trockenfilmschichislarke von ca. 12 pm, aus der die groBeren Teflon und Maltierungsmittelleilchen urn die Differenz 
zwiscfien TeilchengroBe und Filmdicke herausragen. Jedes Teilchen isl nach oben mit einem ca. 1 pm dicken Fihn aus 
dem Acrylhar7 uber7.ogen. Aufgrund des Anteils an Paraffinwachs und fliissigen Fluorverbmdungen weisen die so her- 
gesteUten Filme gegenuber Wasser einen Grenzwinkel von 100-120*^ auf. Wasser peril daher ab, jedoch intl em selbst- 
reinigender Effekl aufgrund fehlender Oberflachensuoikiur nicht ein. Durch 1 bis 2.w6chige Bewiiterung dieser Be- 
schichtung werden die die Komer abdeckenden Filme zerston und die Teflonieilchen freigelegl. Dadurch wird erne hy- 
drophobe Oberflachenstnjkiur erzeugt, weiche neben einer Erhohung des Oberflachengrenzwinkels gegenuber Wasser 
auf 1 25 bis iiber 1 35° nunmehr auch eine Selbsu-einigung durch abperlendes Wasser erzieli. ^ . 

Dadurch daB die Teflonieilchen fesl in die Lasur eingcbetlct sind, werden die herausragendcn Teflon- und Maiiie- 
rungsmiueheilchen nur durch langere WiiterungseinfluBe und mechanische Beanspruchungen uber mehrere Jahre vom 
darunter liegenden Lackfilm gelosi. so daB der Selbsu-einigungseffekt nachlaBl. Durch einmaliges Nachb5schichien mil 



10 



15 



20 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



XCID: <DE__"l9S4Aie9A-. J.> 




dem erfindungsgemaBen Mittel laBt sich der urspriingliche Effekt wieder herstellen. 





Inhaltsstoffe 


Anteile 


Anteile 


Anteile 


Anteile 


5 




Rezeptur 1 


Rezeptur 2 


Rezeptur 3 


Rezeptur 4 




Acrylatdispersion 


6.25 


6.25 


6,75 


4,50 




PU-Dispersion (elastisch) 


0.50 


0,50 


0,50 


0.50 


10 


Paraffinwachs (vollraffiniert) 


3,75 


3.75 


3.75 


6.25 




Polisiloxan (aminofunktionell) 


0.75 


- 


- 


- 




Verfilmunqshilfsmittel 


2,50 


2,50 


2.50 


2.50 


15 


ToDfkonservierung 


0.05 


0.05 


0.05 


0.05 




Verdickunqsmittel 


0,40 


0.40. 


0.40 


0.40 




Entsch§umer 


1.00 


1,00 


1.00 


1,00 


20 


(Mineralol) 












Flussige Fluorverbindungen 


1.00 


2.50 


1.50 


1.00 




SiliconGI 


0.25 








25 


FarbDiqmente 


1,50 


1,50 


1.50 


1,50 




Mattierungsmittel (thermische 


1.75 


1.75 


1.50 


1.50 




Kleselsaure) 










30 


Antlabsetzmittel (hydrophobe 
Kieselsaure) 


0.50 


0.50 


0.50 


0.50 




Teflon (TeHchengreae 15-25 p) 


4.00 


4,00 


4.00 


4.00 


1 

35 


Netzmittel 


1.00 


1.00 


1.00 


1.00 




Wasser 


74.80 


74,80 


75.05 


75.30 



40 Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von selbslreinigenden Oberflachenbcschicbtungen, wobei man auf die Obcrflache 
eine Beschichtungsmitteldispersion Oder -losung aus ^ , 

a) einem filmbildenden Kunststoff in Fonn einer waBrigen Dispersion oder einer Lbsung in einem organi- 

45 schen Losemitlel, ^ . ^ c/\ i u 

b) einem hydrophoben Polymeren in Form eines Pulvers mil einer mittleren KomgroBe von 5-50 pm, welches 
in dem vorslehenden Losungsmittel loslich ist, . . , j 

c) einer ausreichenden Menge Wasser und/oder organischen Losungsmittel zur Bildung eines streich- oder 
spritzfahigen Beschichtungsmiltels, 

50 in diinner Schicht aufbringt und antrocknet . ai- 

d) wobei die aufgebrachte Schicht so dunn ist, daB die Komer des hydrophoben polymeren Pulvers einen Ab- 
stand von 5-100 zueinander aufweisen und 

e) wobd die Menge des filmbildenden Kunstsioflfs so bemessen ist, daB sie nach dem Abtrocknen des Lo 
sungsmiltels eine Schicht bildet, deren Dicke 30-60% der niitUeren KorngroBe des hydrophoben Pulvers be- 

2. V^fhren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Beschichtungsmittel bezogen auf den Gehalt an 
Feslstoffen 

20-60% filmbildenden Kunststoff 
5-50% hydrophobe Pulver 
60 0-50% Hilfsstoflfe 

und auf 1 Volumenteil Feslstoffe 2-10 Volumenteile Losungsmittel enthalt. 

3 Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet daB der filnibildende Kunststoff em Polyacrylat, 
Polyolefin, Polyvinylacetat, Siyrol-Acrylal-Copolymer, Maleinsaurecopolymer, Polyurethan, Alkydharz, Epoxid- 
harz Oder ein Gemisch soicher Substanzen darstellt, , , 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die hydrophoben Partikel 
aus perfluorierten oderFluorchlor-Kohlenwasserstoffen oder Silicon bcstehen 

5 Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Partikel aus PTFE bestehen. 

6 Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 -5. dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfssioffe Fiillsloffe. 
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Verdicker, Matliemngsmiltel, Pigilft Vemetzungsmillel, UV-Slabilisaloren, Weichni^^Emulgaloren, Nelz- 

niiueUanUinikrobielleMinei.ElasiifizierungsiniitelcKterWach^^ . „ . t^. ^ . . 

7. Vcrfahrcn nach eincm odcr mehreren der Anspriiche 1^, dadurch gekcnnzeichnct, daB das BindemiUel 
30-60% Pblyacrylaidispersion 

2,5-10% elaslifizierende Dispersionen (Polyurethan) 
20-50% fesle Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 jim) 
1-3% Matiierungsmiliel (Kieselsaure; TeilchengroBe: 5-100 pm) 
0,5-20% Pigmente und Fiillsioffe 

1-5% ParattinwachseCl'eilchengroBe 0,2-10 Mm) . 
0,5-5% Emulgaior, Enischaumer, Konser\ieningsstoffe, Verdickungsmiuel, Verfilmungshilfsminel 
0,2-3% fliissige organische riuorverbindungcn 

und 2-10 TfeileWassercKier mil WasserniischbareLosungsiniuelenihalL 

8 BeschichtungsmiUel 7iir Hersiellung dunner selbstreinigender Oberflachenbeschichtungen enlhalfend 

a) einen filmbildenden Kunstsioff in Fonn einer waBrigen Dispersion oder einer Losung in einem oiganischen 

Loseniiltel, ^ ^rx i i. • j 

b) hydrophobe Polymere in Form eines Pulvers mit einer mitlleien KomgroBe von 5-50 pm, welche in dem 

vorstehenden Losungsmiitel loslich sind, , -w ^ 

c) eine ausreichende Menge Wasser und/oder aqganisches LGsungsmitlel zur Bildung eines streich- Oder 
sprilzfahigen Beschichlungsmillels, j t • 

d) wobei die Menge des filmbildenden Kunststoffs so bemessen ist, daB sie nach dem Abtrocknen des Lo- 
sungsmittels eine Schicht bildet, deren Dicke 30-60% der mitderen KorngroBe des hydrophoben Pulvers be- 

9. Beschichtungsmittel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB «s bezogen auf den Ci^alt an Fesistoflfen 
20-60% filmbildenden Kunstsloff 

5-50% hydrophobe Pulver 
0-50% HilfssLofle 

undauf 1 VolumcnlcilFcstsloffc2-10 VolumcntcilcLosungsmirtclcnthalt. . 

10. Beschichtungsmittel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnel, daB der filmbildende Kunstsloff einPo- 
lyacrylat, Polyelefin, Polyvinylacetat-, Slyrol-, Acrylat-Copolymer, Maleinsaurecopolymer, Polyurethan, Alkyd- 
harze, Epoxidharze oder ein Gemisch solcher Substanzen darstellt. , « u ^ 

11 Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-10, dadurch gekennzeichne^daB die hydro- 
phoben Partikel aus perfluorierten Ruorchlor-Kohlenwasserstoffen oder Silicon, vorzugsweise aus PTFE, bestehen. 

12 Beschichtungsmiltel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-11, dadurch gekennzeichnel, daB ^e Hilfs- 
stoffe Fiillstoffe, Verdicker, Mallierungsmiuel, Pigmente, Vcrnetzungsniittel, UV-StabiUsatoren, Weichmacher, 
Emulgaioren, Netzmittel. anlimikrobieUe Mittel, Elastifizierungsmittel oder Wachse enthalten. 

13. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-12, dadurch gekennzeichnel, daB das Binde- 
millel 

30-60% Acryldispersion 

2,5-10% elasdfizierte Dispersionen (Polyurethan) 
20-50% feste Fluorverbindungen (Teflon; TeilchengroBe: 5-25 pm) 
1-3% Maltierungsmittel (Kieselsaure; TeilchengroBe: 5-100 \an) 
0,5-20% Pigmente und Fiillstoffe 

1 5% Paraffinwachse (TeilchengroBe 0,2 10 pm) , „ ^..r i 

0,5-5% Emulgator, Entschaumer, Konservienmgssloffe, Verdickungsmittel, Verfilmungshiitsmitlel 
0,2-3% flussige Fluorverbindungen 

und 2- 10 Teile Wasser odcr mil Wasser mischbare Losungsmittel enlhalt. 

14. Beschichtungsmittel nach einem oder mehreren der Anspriiche 8-13, dadurch gekennzeichnel, daB dem film- 
bildenden Kunststoff 5-20% hydrophobierende flussige Fluorpoly mere bdgemischl smd. ^ ^ ^ ^ ^. ^ 
15 Vervs^endung von Beschichtungsmitteln gemaB einem der Anspruche 8-14, zur dunnen Oberflactenbeschich- 
tung von Holz, Bilumenwcll- oder Faseraementplatten oder Farbgrundieningen, wobei die Schicht 10-50 dick 
ist. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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